ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ  ЗАПИСКА
[bookmark: _GoBack]
    Рабочая  программа  по  предмету «Технология»  составлена  на  основе  следующих документов:
· В соответствии с требованиями Федерального компонента государственного образовательного стандарта основного общего образования (Приказ МОРФ от 05.03.2004 года №1089);
· Примерная программа основного общего образования по направлению «Технология»
· Авторская программа под редакцией В.Д. Симоненко  (М.: 2006 год);
· Учебный план МБОУ СОШ №4 на 2013 – 2014 учебный год.
· Уровень обучения базовый.
     Рабочая программа ориентирована на использование базового учебника 7класса общеобразовательной школы «Технология» (вариант для мальчиков) под ред. В.Д. Симоненко. – М.: Вентана – Граф, 2008.

Цели:

· Овладение  трудовыми  и  специальными  умениями;
· развитие познавательных интересов, технического мышления, пространственного воображения;
· Воспитание  трудолюбия, бережливости, аккуратности, целеустремлённости, ответственности за результаты своей деятельности;
· получение опыта применения технологических знаний и умений в самостоятельной практической деятельности.

Задачи:
· приобретение знаний о негативных последствиях влияния трудовой деятельности человека, элементах машиноведения, технологии обработки древесины, технологии обработки металла;
· воспитание трудолюбия, бережливости, аккуратности, целеустремлённости, ответственности за результаты своей деятельности;
· овладение способами деятельности (планировать и организовывать личностные планы, самостоятельно приобретать  знания, используя различные источники, проявлять ответственность;
· освоение компетенциями – коммуникативной,  ценностно – смысловой, культурно – эстетической,  социально – трудовой,  личностно – развивающей.




   С целью проверки знаний и умений учащихся используются следующие формы контроля: фронтальный опрос, индивидуальный опрос, работа с карточками, тесты, практические работы, самостоятельная работа, контрольные работы.
   Каждый раздел программы включает в себя основные теоретические сведения, практические работы и рекомендуемые объекты труда.
   Основной формой обучения является учебно – практическая деятельность учащихся.  Приоритетными методами являются упражнения, лабораторно – практические, учебно – практические работы. Ведущей структурной моделью для организации занятий по технологии является комбинированный урок. В программе предусмотрено выполнение школьниками творческих или проектных работ.

Место предмета в базисном учебном плане

Технология, с позиций социализации учащихся, занимает ключевое место в системе общего образования. По базисному учебному плану ее изучение начинается в начальной школе, продолжается на ступени основного общего образования и завершается на базовом или профильном уровне на старшей ступени общего образования.
    На ступени основного общего образования на изучение технологии в 5–7 классах выделено 2 часа в неделю, 68 часов в год.

План учебного  курса

	Период обучения
	Кол – во часов
	Практические работы

	1 четверть
	18
	9

	2 четверть
	14
	7

	3 четверть
	20
	10

	4 четверть
	16
	8

	ИТОГО
	68 (2 часа в неделю)
	




   В 7 А  классе обучается  6 мальчиков,  в 7 Б классе обучается  5 мальчиков. По формированию учебных мотиваций и развитию учебных навыков классы находятся на среднем уровне.  Мальчики старательные,  стремятся получить хорошую оценку.  С учётом  особенностей  класса  выстроена система уроков: уроки – повторения, обобщения  знаний, умений, навыков; уроки сообщения новых знаний, комбинированные уроки, уроки – практикумы, уроки  контроля.





Материально – техническое обеспечение учебного предмета «Технология».

Библиотечный фонд (книгопечатная продукция)
1. Учебно – методические комплекты по технологии 5 – 9 класса:
Программа, учебники, рабочие тетради, приложения к рабочим тетрадям.

Печатные пособия
1. Технологические карты.
2. Чертежи, схемы.

Технические средства обучения.
1. Аудиторская доска.
2. Плакаты.
3. Образовательные ресурсы (диски).

Демонстрационные пособия
1. Видеофильмы.
2. Схемы.
3. Образовательные ресурсы.

Оборудование класса
1. Ученические верстаки  столярные  и  слесарные двухместные с комплектом стульев.
2. Стол учительский.
3. Стеллажи  для хранения учебников, дидактических материалов, пособий и прочее.
4. Станки  деревообрабатывающие, заточные, сверлильные.
5. Ручные инструменты для обработки материалов.














Требования  к  уровню полготовки учащихся 7 класса (базовый уровень)

Учащиеся должны знать:
· правила техники  безопасности  и  санитарно – гигиенические  требования;
· Основные параметры качества детали: форма, шероховатость и размеры каждой элементарной поверхности и их взаимное расположение; уметь осуществлять их контроль;
· Физико – механические свойства древесины;
· Что такое конструкционная и технологическая документация;
· Устройство деревообрабатывающих инструментов;
· Технология соединения деревянных деталей;
· Устройство токарного станка по дереву.
· Устройство токарно – винторезного, горизонтально – фрезерного станков;
· Технологию нарезания резьбы;
· Технологию художественной обработки металла;
· Основы технологии ремонтно – строительных работ.

Должны  уметь:
· рационально организовывать рабочее  место  и  соблюдать  правила  безопасности  труда  и  личной  гигиены,  оказывать  первичную помощь;
· владеть простейшими способами  технологии  художественной  отделки  изделий;
· проводить  разработку  учебного  проекта  изготовления  изделия  с  использованием освоенных  технологий  и  доступных  материалов;
· понимать  содержание  инструкционно – технологических карт  и  пользоваться  ими  при  выполнении   работ;
· находить  необходимую  информацию;  осуществлять  контроль  качества  изготовляемых  изделий;
· выполнять основные  операции  по  обработке  древесины  ручными    инструментами,  изготавливать  простейшие  изделия  из  древесины  по   технологическим  картам;
· читать  технические  рисунки  и  чертежи  плоских  и  призматических  деталей и  деталей  типа  тел  вращения;
· читать    технологические  карты и выполнять  по ним работу;
· осуществлять  контроль  качества  изготовляемых  деталей;
· выполнять основные  учебно – производственные  операции  и  изготавливать  детали  на  сверлильном  станке и токарном по дереву станках;
· выполнять шиповые и столярные соединения;
· владеть    способами  технологии  художественной  отделки  древесины  (шлифовка,  выжигание,  отделка  поверхностей  материалов  красками  и  лаками);
· применять  политехнические  и  технологические  знания  и  умения  в  самостоятельной  практической  деятельности.

Должны  владеть  компетенциями:
· ценностно – смысловой;
· деятельностной;
· социально – трудовой;
· познавательно – смысловой;
· информационно – коммуникативной;
· межкультурной;
· учебно – познавательной
Способны  решать следующие жизненно – практические задачи:
· вести экологически здоровый образ жизни;
· использовать ПЭВМ для решения технологических, конструкторских, экономических задач; как источник информации;
· планировать и оформлять интерьер: проводить уборку квартиры, ухаживать за одеждой и обувью, соблюдать гигиену, выражать уважение и заботу членам семьи, принимать гостей и правильно вести себя в гостях;
· проектировать и изготавливать полезные изделия из конструкционных и поделочных материалов.

УЧЕБНО – ТЕМАТИЧЕСКИЙ  ПЛАН

	№
	Наименование  темы
	Всего  часов

	
	
	

	1.
	Вводный урок. Технология обслуживания рабочего места.
	2

	2.
	Технология обработки древесины.
	20

	3.
	Технология обработки металла.
	16

	4.
	Ремонтно – строительные работы.
	12

	5.
	Творческий проект.
	18

	
	ИТОГО:
	68









Содержание  программы

Вводный урок (2 часа)

Теоретические сведения. Цель и задачи изучения предмета «Технология»  в 7 классе. Содержание предмета. Последовательность его изучения. Санитарно – гигиенические требования при работе в школьных мастерских. Техническое обслуживание рабочего места. Организация учебного процесса.

Технология обработки древесины (20 часов)

Теоретическое.  Физико – механические свойства древесины. Правила сушки и хранения древесины. Конструкторская  и  технологическая документация. Технологический процесс изготовления деталей. Государственные стандарты на типовые детали и документацию (ЕСКД и ЕСТД). Заточка деревообрабатывающих инструментов. Правила заточки. Правила безопасной работы. Настройка рубанков и шерхебелей. Устройство инструментов для строгания древесины. Шиповые соединения, их элементы и конструктивные особенности. Графическое изображение соединений деталей на чертежах. Соединение деталей шкантами, нагелями и шурупами. Точение конических и фасонных деталей. Художественное точение изделий из древесины. Мозаика на изделиях из древесины.
Практические работы.
Определять плотность и влажность древесины. Составлять технологическую карту. Читать чертежи. Затачивать деревообрабатывающий инструмент. Настраивать струги. Выполнять шиповые соединения, изображать их на чертеже. Выполнять соединение деревянных деталей шкантами. Точить детали конической и фасонной формы.
Варианты объектов труда.
Образцы пиломатериалов. Заготовки из древесины. Чертежи и технологические карты. Струги, образивный материал. Образцы столярных соединений. Инструмент для токарных работ по дереву, токарный станок. Образцы изделий.

Технология обработки металла (22 часа).

Теоретическая.
 Сталь её виды и свойства. Термическая обработка стали. Чертёж деталей, изготовленных на токарном и фрезерном станках.
Назначение и устройство токарно – винторезного станка  ТВ – 6.
Технология токарных работ по металлу. Устройство настольного горизонтально – фрезерного станка  НГФ – 110Ш. Нарезание  наружной и внутренней резьбы. Художественная обработка металла. 

Практические работы.
Определять вид стали, их маркировку. Разрабатывать чертежи деталей, читать чертежи. Читать и составлять кинематические схемы металлообрабатывающих станков. Составлять технологические карты на изготовление деталей из металла. Нарезать наружную  и внутреннюю резьбу на заготовках. Выполнять художественную обработку изделий из металла. 
Варианты объектов труда. 
Образцы изделий из стали, таблицы  термической обработки.  Детали выполненные на токарных и фрезерных станках. Плакаты по устройству металлообрабатывающих станков. Заготовки под болты и гайки. Образцы видов  художественной обработки металлов. Материал для художественной обработки металлов.

Культура дома (ремонтно-строительные работы)  (6 часов)

Теоретическое. 
Технология оклейки помещения обоями. Технология малярных работ. Технология плиточных работ.
Практические работы.
Выполнять оклеивание планшетов плакатами. Выполнять окраску оборудования. Выполнять упражнения по облицовке поверхности плитками. 
Варианты объектов труда.
Образцы обоев, клея, плакаты, планшеты.  Лакокрасочные материалы. Инструмент для малярных работ, оборудование. Облицовочная плитка, резаки.

Творческий проект. (18 часов)

Теоретическое. 
Тематика творческих проектов. Этапы проектирования и конструирования.
Практическая работа
Выбрать изделие, материал. Разработать документацию. Изготавливать изделие. Представить творческий проект.
Варианты объектов труда.
Полочка для телефона. Модели кораблей, автомобилей. Сувенирные изделия.
Табурет детский. Приспособления для обработки металла и древесины.








КАЛЕНДАРНО – ТЕМАТИЧЕСКОЕ  ПЛАНИРОВАНИЕ  7А Б КЛАСС

	№
	  Тема  урока
	Кол-во
 часов
	Дата
	Примечание

	
	
	
	П.
	Ф.
	

	1-2.
	Вводное занятие инструктаж по технике безопасности. Технология обслуживания рабочего места.
	2
	3.09
	
	

	Технология обработки древесины.

	3-4
	Физико – механические свойства древесины.
	2
	10.09
	
	

	5-6
	Конструкторская и технологическая документация.
	2
	17.09
	
	

	7-8
	Заточка деревообрабатывающих инструментов.
	2
	24.09
	
	

	9-10
	Настройка рубанков и шерхебелей.
	2
	1.10
	
	

	11-12
	Шиповые столярные соединения.
	2
	8.10
	
	

	13-14
	Изготовление шипового соединения.
	2
	15.10
	
	

	15-16
	Соединение деталей  шкантами и шурупами
	2
	22.10
	
	

	17-18
	Точение конических и фасонных деталей.
	2
	29.10
	
	

	19-20
	Художественное точение изделий из древесины.
	2
	12.11
	
	

	21-22
	Мозаика на изделиях из древесины.
	2
	19.11
	
	

	Технология  обработки  металла.

	23-24
	Сталь, её виды и свойства. Термическая обработка  стали.
	2
	26.11
	
	

	25-26
	Чертежи деталей, изготовленных  на токарном и фрезерных станках.
	2
	3.12
	
	

	27-28
	Назначение и устройство токарно – винторезного станка ТВ – 6.
	2
	10.12
	
	

	29-30
	Устройство горизонтально – фрезерного станка НГОР – 110 Ш.
	2
	17.12
	
	

	31-32
	Технология токарных и фрезерных работ по металлу.
	2
	24.12
	
	

	33-34
	Нарезание наружной резьбы.
	2
	
	
	

	35-36
	Нарезание внутренней резьбы.
	2
	
	
	

	37-38
	Художественная обработка металла (тиснение по фольге, ажурная скульптура).
	2
	
	
	

	39-40
	Художественная обработка металла (мозаика с металлическим конструктором, басма).
	2
	
	
	

	41-42
	Художественная обработка металла (пропильный металл).
	2
	
	
	

	43-44
	Художественная обработка металла (чеканка).
	2
	
	
	

	Ремонтно – строительные работы.

	45-46
	Основы технологии оклейки помещения обоями.
	2
	
	
	

	47-48
	Основы технологии малярных работ.
	2
	
	
	

	49-50
	Основы технологии плиточных работ.
	2
	
	
	

	Творческий  проект

	51-52
	Разработка  и  этапы выполнения творческого проекта.
	2
	
	
	

	53-54
	Выполнение творческого проекта.
	2
	
	
	

	55-56
	Выполнение творческого проекта.
	2
	
	
	

	57-58
	Выполнение творческого проекта.
	2
	
	
	

	59-60
	Выполнение творческого проекта.
	2
	
	
	

	51-62
	Выполнение творческого проекта.
	2
	
	
	

	63-64
	Выполнение творческого проекта.
	2
	
	
	

	65-66
	Выполнение творческого проекта.
	2
	
	
	

	67-68
	Защита творческого проекта.
	2
	
	
	








































Итоговое тестирование по технологии
7 класс

A01:
Свойство древесины выдерживать определенные нагрузки не разрушаясь:

1)	твердость
2)	плотность
3)	прочность
4)	пластичность
A02:
Конструкцию изделия, соединение и взаимодействие его составных частей определяет:

1)	конструктивный элемент
2)	инструкция
3)	чертеж общего вида
4)	спецификация
A03:
Вначале выполняется:

1)	технологический процесс 
2)	технологическая операция
3)	технологический переход
4)	технологический установ



A04:
Чтобы полотно пилы свободно перемещалось в пропиле, производят:

1)	заточку зубьев пилы
2)	развод зубьев пилы
3)	прифуговку вершин зубьев
4)	доводку лезвия
A05:
Для настройки рубанка с металлической колодкой применяют:

1)	отвертку
2)	рулетку
3)	киянку
4)	пилу
A06:
Разность между наибольшим и наименьшим допустимыми размерами детали называют:

1)	номинальным размером
2)	верхним отклонением
3)	посадкой
4)	допуском






A07:
Для большей прочности углового концевого шипового соединения брусков соотношение ширины проушины S2 и толщины бруска S0 определяется формулой:

1)	S2=1/2 S0
2)	S2=1/3 S0
3)	S2=0,4 S0
4)	S2=1/4 S0

A08:
Последовательность выполнения шипового соединения нарушает пункт:

1)	разметка шипов и проушин
2)	выдалбливание проушин
3)	выпиливание шипов и проушин
4)	подгонка шипов и проушин
A09:
Чтобы привинтить шурупами деталь к торцу деревянного бруска , около торца в бруске просверливают отверстие и забивают в него:

1)	штифт
2)	нагель
3)	шкант
4)	кондуктор



A10:
Черновое точение конуса проводят:

1)	полукруглой стамеской от большого диаметра к меньшему
2)	косой стамеской от большого диаметра к меньшему
3)	фасонным резцом
4)	трезубцем
A11:
В последовательности точения вазы первым должен быть пункт:

1)	в заготовке по центру высверливается глухое отверстие
2)	точение внутренней поверхности
3)	точение наружной поверхности
4)	заготовка крепится шурупами на планшайбе
A12:
Устройство для передачи движения от одного звена к другому:

1)	механизм
2)	машина
3)	двигатель внутреннего сгорания
4)	транспортер
A13:
Узорчатая сетка из металлических жилок на поверхности древесины:

1)	филигрань
2)	интарсия
3)	маркетри
4)	блочная мозаика
A14:
В последовательности выполнения мозаичного набора последним должен быть пункт:

1)	перевод рисунка гнезда на фоновый шпон
2)	вырезание гнезда
3)	разметка и вырезание контура вставки
4)	склеивание вставки с фоновым шпоном.
A15:
Рисунок мозаичного набора невозможно размножить:

1)	пантографом
2)	компьютером со сканером
3)	ксероксом
4)	калькой
A16:
Для изготовления молотков, зубил, ножниц, напильников применяется:
1)	конструкционная сталь
2)	инструментальная углеродистая сталь
3)	легированная сталь
4)	чугун
A17:
Частоту вращения заготовки на токарном станке позволяет изменять:

1)	задняя бабка
2)	коробка передач
3)	коробка скоростей
4)	суппорт
A18:
По вершине конуса задней бабки токарного станка настраивается:

1)	задняя поверхность лезвия резца
2)	передняя поверхность лезвия резца
3)	вершина лезвия резца
4)	угол заострения лезвия резца
A19:
Глубину точения детали настраивают по:

1)	суппорту
2)	линейке
3)	штангенциркулю
4)	лимбу
A20:
Резьбу в отверстиях нарезают:

1)	плашкой
2)	метчиком
3)	шпилькой
4)	воротком
A21:
Общее в сверлении и фрезировании на станках школьного типа:

1)	способ крепления режущего инструмента
2)	подача заготовки со столом
3)	подача режущего инструмента
4)	вращение режущего инструмента
A22:
Для получения пунктирных линий при тиснении на фольге применяется:

1)	штампик
2)	роликовая накатка
3)	зубчатая накатка
4)	давилка
A23:
При изготовлении ажурных скульптур из проволоки не применяются:

1)	плоскогубцы
2)	кусачки
3)	круглогубцы
4)	заусенцы
A24:
Полоску для филигранного контура не получают:

1)	отливкой из металла
2)	отрезанием полоски ножницами от металлического листа
3)	расклепыванием проволоки
4)	скруткой двух проволок
A25:
При чеканке не применяется:

1)	наклон чекана назад к направлению обхода контура
2)	заготовка из металлического листа толщиной 0,3…0,5 мм.
3)	закалка заготовки
4)	расходник
A26:
Обои с рельефным пластмассовым рисунком называются:

1)	грунтованные
2)	пленочные
3)	линкруст
4)	самоклеящиеся

A27:
Окрасочный состав, приготовленный путем растирания смеси пигментов и лаков на краскотерках:
1)	эмаль
2)	масляная краска
3)	растворитель
4)	грунтовка
A28:
Ровная полоска на стыке красок разного цвета:
1)	валик
2)	трафарет
3)	филенка
4)	макловица
A29:
Для приклеивания керамических плиток при облицовке стен не применяется:
1)	клей ПВА
2)	цементно-песочный раствор
3)	мастика
4)	масляная густотертая краска
A30:
Начертить на ПК линию соединения шара и торца цилиндра в детали точения (см. рисунок) можно в окне рисования:

1)	прямоугольник
2)	линия
3)	прямоугольник с белым цветом заливки
A31:
В себестоимость изделия не входит:

1)	стоимость материалов
2)	цена изделия
3)	затрата на электроэнергию
4)	оплата труда
A32:
В алгоритм решения изобретательных задач не входит:

1)	аналитическая стадия
2)	оперативная стадия
3)	синтетическая стадия
4)	стадия защиты
A33:
Устранение излишнего многообразия однотипных деталей называется:

1)	стандартизация
2)	взаимозаменяемость
3)	унификация
4)	агрегатирование
A34:
Точение проходным упорным резцом:

1)			2)			3)			4)




A35:
Изображение сечения детали цилиндрической формы:
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