ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ  ЗАПИСКА

    Рабочая  программа  по  предмету «Технология»  составлена  на  основе  следующих документов:

· В соответствии с требованиями Федерального компонента государственного образовательного стандарта основного общего образования (Приказ МОРФ от 05.03.2004 года №1089);

· Примерная программа основного общего образования по направлению «Технология »

· Авторская общеобразовательная программа под редакцией В.Д. Симоненко  (М.: 2006 год);

· Учебный план МБОУ СОШ №4 на 2014/2015 учебный год.

· Уровень обучения базовый.

     Рабочая программа ориентирована на использование базового учебника 5 класса общеобразовательной школы «Технология» (вариант для мальчиков) под ред. В.Д. Симоненко. – М.: Вентана – Граф, 2007.

Цели:

· Овладение  трудовыми  и  специальными  умениями;

· развитие познавательных интересов, технического мышления, пространственного воображения;

· Воспитание  трудолюбия, бережливости, аккуратности, целеустремлённости, ответственности за результаты своей деятельности;

· получение опыта применения технологических знаний и умений в самостоятельной практической деятельности.

Задачи:

· приобретение знаний о негативных последствиях влияния трудовой деятельности человека, элементах машиноведения, технологии обработки древесины, технологии обработки металла;

· воспитание трудолюбия, бережливости, аккуратности, целеустремлённости, ответственности за результаты своей деятельности;

· овладение способами деятельности (планировать и организовывать личностные планы, самостоятельно приобретать  знания, используя различные источники, проявлять ответственность;

· освоение компетенциями – коммуникативной,  ценностно – смысловой, культурно – эстетической,  социально – трудовой,  личностно – развивающей.

Место предмета в базисном учебном плане
Технология, с позиций социализации учащихся, занимает ключевое место в системе общего образования. По базисному учебному плану ее изучение начинается в начальной школе, продолжается на ступени основного общего образования и завершается на базовом или профильном уровне на старшей ступени общего образования.
    На ступени основного общего образования на изучение технологии в 5–7 классах выделено 2 часа в неделю, 68 часов в год.
План учебного  курса

	Период обучения
	Кол – во часов
	Практические работы

	1 четверть
	18
	9

	2 четверть
	14
	7

	3 четверть
	20
	10

	4 четверть
	16
	8

	ИТОГО
	68 (2 часа в неделю)
	


   С целью проверки знаний и умений учащихся используются следующие формы контроля: фронтальный опрос, индивидуальный опрос, работа с карточками, тесты, практические работы, самостоятельная работа, контрольные работы. 

   Каждый раздел программы включает в себя основные теоретические сведения, практические работы и рекомендуемые объекты труда.

   Основной формой обучения является учебно – практическая деятельность учащихся.  Приоритетными методами являются упражнения, лабораторно – практические, учебно – практические работы. Ведущей структурной моделью для организации занятий по технологии является комбинированный урок. В программе предусмотрено выполнение школьниками творческих или проектных работ.

   В 5 А  классе обучается  8 мальчиков,  в 5 Б классе обучается   мальчика. По формированию учебных мотиваций и развитию учебных навыков классы находятся на среднем уровне.  Мальчики старательные,  стремятся получить хорошую оценку.  С учётом  особенностей  класса  выстроена система уроков: уроки – повторения, обобщения  знаний, умений, навыков; уроки сообщения новых знаний, комбинированные уроки, уроки – практикумы, уроки  контроля.

Материально – техническое обеспечение учебного предмета «Технология».

Библиотечный фонд (книгопечатная продукция)

1. Учебно – методические комплекты по технологии 5 – 9 класса:

Программа, учебники, рабочие тетради, приложения к рабочим тетрадям.

Печатные пособия

1. Технологические карты.

2. Чертежи, схемы.

Технические средства обучения.

1. Аудиторская доска.

2. Плакаты.

3. Образовательные ресурсы (диски).

Демонстрационные пособия

1. Видеофильмы.

2. Схемы.

3. Образовательные ресурсы.

Оборудование класса

1. Ученические верстаки  столярные  и  слесарные, двухместные с комплектом стульев.

2. Стол учительский.

3. Стеллажи  для хранения учебников, дидактических материалов, пособий и прочее.

4. Станки  деревообрабатывающие, заточные, сверлильные.

5. Ручные инструменты для обработки материалов.

Требования  к  уровню полготовки учащихся 5 класса (базовый уровень)

Учащиеся должны знать:

· правила техники  безопасности  и  санитарно – гигиенические  требования;

· виды декоративно – прикладного искусства;

· основные виды пород древесины;

· виды пиломатериалов и деревоматериалов;

· устройство и назначение столярного верстака;

· устройство и назначение слесарного  верстака;

· назначение и устройство, и принцип действия столярного инструмента;

· знать технологию разметки, пиления, строгания, сверления, зачистки  древесины;

· знать технологию соединения деревянных деталей;

· знать технологию выжигания по древесине;

· знать технологию выпиливания лобзиком;

· иметь понятие о механизме и машине;

· назначение устройства слесарного инструмента;

· знать технологию обработки тонколистового металла и проволоки.  

должны  уметь:

· рационально организовывать рабочее  место  и  соблюдать  правила  безопасности  труда  и  личной  гигиены,  оказывать  первичную помощь;

· владеть простейшими способами  технологии  художественной  отделки  изделий;

· читать графическую и технологическую документацию;

· выполнять основные  операции  по  обработке  древесины  ручными    инструментами,  изготавливать  простейшие  изделия  из  древесины  по   технологическим  картам;

· выполнять операции при изготовлении изделий из тонколистового металла и проволоки;

· выполнять основные  учебно – производственные  операции  и  изготавливать  детали  на  сверлильном  станке и токарном по дереву станках;

· выполнять простейшие электромонтажные работы;

· осуществлять  контроль  качества  изготовляемых  деталей;
· проводить  разработку  учебного  проекта  изготовления  изделия  с  использованием освоенных  технологий  и  доступных  материалов;

· владеть    способами  технологии  художественной  отделки  древесины;

· применять  политехнические  и  технологические  знания  и  умения  в  самостоятельной  практической  деятельности.

должны  владеть  компетенциями:

· ценностно – смысловой;

· деятельностной;

· социально – трудовой;

· познавательно – смысловой;

· информационно – коммуникативной;

· межкультурной;

· учебно – познавательной

Способны  решать следующие жизненно – практические задачи:

· вести экологически здоровый образ жизни;

· использовать ПЭВМ для решения технологических, конструкторских, экономических задач; как источник информации;

· планировать и оформлять интерьер: проводить уборку квартиры, ухаживать за одеждой и обувью, соблюдать гигиену, выражать уважение и заботу членам семьи, принимать гостей и правильно вести себя в гостях;

· проектировать и изготавливать полезные изделия из конструкционных и поделочных материалов.

УЧЕБНО – ТЕМАТИЧЕСКИЙ  ПЛАН 

	№
	Наименование  темы
	Всего  часов
	

	
	
	
	теория
	практика

	1.
	Вводный инструктаж.
	2
	2
	

	2.
	Технология обработки древесины.
	24
	10
	14

	3.
	Технология обработки металла.
	16
	10
	12

	4.
	Культура дома. (Основы электротехники, Электромонтажные работы).
	12
	4
	2

	5.
	Творческий проект.
	14
	10
	4

	
	ИТОГО
	68
	
	


Содержание

Вводный урок (2 часа)

Теоретические сведения. Цель и задачи изучения предмета «Технология»  в 5 классе. Содержание предмета. Последовательность его изучения. Санитарно – гигиенические требования при работе в школьных мастерских.  Оборудование  рабочего места для ручной обработки древесины. Организация учебного процесса.

Технология обработки древесины.  (24 часов)
Теоретические  сведения. Древесина –природный конструкционный материал. Пиломатериалы и древесные материалы. Графическое изображение деталей из древесины. Этапы планирования работы по изготовлению изделия. Разметка заготовок из древесины. Пиление столярной ножовкой. Строгание древесины. Сверление отверстий. Соединение гвоздями. Соединение деталей шурупами. Склеивание изделий из древесины. Зачистка поверхности детали.  Выжигание по древесине. Выпиливание лобзиком. Отделка изделий. Понятие о механизме и машине.
Практические работы. Организовать рабочее место  для ручной обработки древесины. Определить породы древесины. Определить виды пиломатериалов и древесных  материалов. Читать графическую и технологическую документацию. Выполнять эскиз детали. Выполнять разметку разметочным инструментом, по шаблону. Выполнять упражнения по пилению, строганию, сверлению, зачистки древесины. Выполнять соединение деталей  гвоздями, шурупами, на клею.  Выпиливать изделия лобзиком. Выжигать рисунок на изделии. Выполнять отделку изделий.
Варианты объектов труда. Столярный верстак. Образцы древесины разных пород, пиломатериалов, древесных материалов. Плакаты с графической, технологической документацией. Столярный инструмент. Отходы пиломатериалов, древесных материалов. Образцы изделий из древесины.
Технология обработки металла (22 часов)

Теоретические  сведения. Рабочее место для ручной обработки металла.  Тонколистовой металл и проволока. Графическое изображение  деталей из металла. Правка заготовок из тонколистового металла и проволоки. Разметка тонколистового металла и проволоки.  Основные приёмы резания тонколистового металла  ножницами. Гибка тонколистового металла и проволоки. Сверление отверстий. Устройство сверлильного станка. Соединение изделий из тонколистового металла. Зачистка и отделка изделий из металла.
Практические работы. Подготовить рабочее место слесаря. Упражнения по закреплению заготовок в тисках. Различать виды металлов.  Виды заготовок из металла. Править и размечать заготовки из листового металла и проволоки. Резать и выполнять гибку тонколистового металла. Сверление отверстий в металле. Выполнять соединения из тонколистового металла. Вести зачистку и отделку изделий из металла. 

Варианты объектов труда. Верстаки и тиски слесарные. Сверлильный станок. Образцы металлов. Обрезки листового металла, проволоки. Рабочий инструмент слесаря. Образцы изделий из листового металла и проволоки. Образцы соединений изделий из листового металла.

Культура дома  (электротехника) (6 часов)

Теоретические  сведения. Электрический ток. Электрическая цепь. Электрические провода. Электромонтажные работы. Бытовые электрические светильники. Виды светильников.

Практические работы. Различать виды электрических проводов и изоляции. Читать простейшие электрические схемы. Выполнять оконцовку проводов и сращивание проводов. Подсоединение проводов к электрической арматуре.

Варианты объектов труда. Электрические схемы. Различные виды проводов. Электрическая арматура.

Творческий проект  (14 часов)

Теоретические  сведения. Тематика творческих проектов. Этапы проектирования и конструирования. Демонстрация проектов выполненные учащимися прошлых лет.

Практические работы. Выбрать изделие, материал. Разработать документацию. Изготавливать изделие. Представить творческий проект.

Варианты объектов труда.

Изделия учебного, бытового и игрового назначения.

КАЛЕНДАРНО – ТЕМАТИЧЕСКОЕ  ПЛАНИРОВАНИЕ   5   КЛАСС

	№
	Тема
	Кол-во

часов
	Дата
	Примечание

	
	
	
	П.
	Ф
	

	
	I четверть 
	
	
	
	

	
	Технология обработки древесины.
	
	
	
	

	1-2.
	Введение. Оборудование рабочего места для ручной обработки древесины. Т.Б.
	2
	4.09
	
	

	3-4.
	Древесина – природный конструкционный материал. Пиломатериалы и древесные материалы.
	2
	11.09
	
	

	5-6
	Графическое изображение деталей из древесины. Этапы планирования работы по изготовлению изделия.
	2
	18.09
	
	

	7-8
	Разметка заготовок из древесины.
	2
	25.09

	
	

	9-10
	Пиление столярной ножовкой.

	2
	2.10
	
	

	11-12
	Строгание древесины.

	2
	9.10
	
	

	13-14
	Сверление отверстий.

	2
	16.10
	
	

	15-16
	Соединение деталей гвоздями.

	2
	23.10
	
	

	17-18
	Соединение деталей шурупами. Склеивание изделий из древесины.


	2
	30.10
	
	

	
	II  четверть
	
	
	
	

	19-20
	Зачистка поверхности детали. 
Выжигание по древесине.
	2
	13.11
	
	

	21-22
	Выпиливание лобзиком.

	2
	20.11
	
	

	23-24
	Отделка изделий.

	2
	27.11
	
	

	25-26
	Понятие о механизме и машине.


	2
	4.12
	
	

	
	Технология обработки металлов.
	
	
	
	

	27-28
	Оборудование рабочего места для ручной обработки металла. Т.Б.

	2
	11.12
	
	

	29-30
	Тонколистовой металл и проволока.

	2
	18.12
	
	

	31-32
	Графическое изображение деталей из металла.

	2
	25.12
	
	

	
	III четверть 
	
	
	
	

	33-34
	Правка заготовок из тонколистового  металла  и  проволоки.

	2
	
	
	

	35-36

	Разметка  тонколистового  металла  и  проволоки.

	2
	
	
	

	37-38
	Основные приёмы резания тонколистового  металла  и  проволоки.
	2
	
	
	

	39-40
	Гибка тонколистового  металла  и  проволоки.

	2
	
	
	

	41-42
	Пробивание и сверление отверстий. Устройство сверлильного станка.

	2
	
	
	

	43-44
	Соединение изделий из тонколистового  металла  фальцевым швом.
	2
	
	
	

	45-46
	Соединение изделий из тонколистового  металла  заклёпками.

	2
	
	
	

	47-48
	Зачистка и отделка изделий из металла.

	2
	
	
	

	49-50
	Электрический ток.  Электрическая цепь.

	2
	
	
	

	51-52
	Электрические провода. 
 Электромонтажные работы.
	2
	
	
	

	
	IV четверть
	
	
	
	

	53-54
	Бытовые электрические светильники.

	2
	
	
	

	
	Творческие проекты.
	
	
	
	

	55-56
	Разработка и этапы выполнения творческого проекта.

	2
	
	
	

	57-58

	Выполнение творческого проекта.

	2
	
	
	

	59-60
	Выполнение творческого проекта.

	2
	
	
	

	61-62
	Выполнение творческого проекта.

	2
	
	
	

	63-64
	Выполнение творческого проекта.

	2
	
	
	

	65-66
	Выполнение творческого проекта.

	2
	
	
	

	67-68
	Защита творческого проекта.

	2
	
	
	


Итоговый тест за курс 5 класса.

1. Широкая плоскость пиломатериала:
    1) доска 

    2) брусок  

    3) пласть   

    4)кромка

2.Наглядное объемное изображение детали, выполненное от руки с указанием размеров и масштаба:
                1) эскиз   2) технический рисунок      3) чертеж              4)   главный вид

             3. Длинные заготовки при строгании на столярном верстаке крепят:
                1) в переднем зажим   

                2) в заднем зажиме   

                3) подверстачье     

                4) в лотке

             4. Рисунок на продольном разрезе древесины:
                   1) годичные кольца     2) текстура      3) лубяной слой         4) камбий

             5.Наклонные зубья имеют пилы для пиления древесины:
                1) поперечного    2)  продольного        3) в стусле         4) с упором 

            6. Не является составной частью металлического рубанка:
                1)колодка     2)шерхебель   3)нож     4) стружколоматель

            7. Наиболее распространенным сверлом является:

                1) ложечное   2) дрель 3) коловорот 4) спиральное 

            8. Чтобы выдернуть забитый и подогнутый гвоздь, его вначале: 

                1)подгибают на оправке           2)отгибают стамеской или отверткой

                3)выбивают молотком              4)выравнивают клещами

            9. Отверстия под потайные или полупотайные головки шурупов выполняют:
                1) шлицем   2) шилом  3) отверткой   4) зенковкой или сверлом

           10. Природным клеем является клей:
                1) ПВА  

                2) казеиновый   

                3) БФ

                4) эпоксидный

          11.Окончательно защищают поверхность деревянной заготовки:
                1) рашпилем  2) мелкозернистой шкуркой  3)  крупнозернистой шкуркой

          12. Для выжигания по древесине не применяется:
              1) заготовка из липы или ольхи    2) проволочное перо в пластмассовой ручке

              3) сухая деревянная заготовка       4) шариковая ручка

          13. При выпиливании лобзиком контура фигуры:
1)
заготовка должна крепиться в зажиме верстака

2)
при резком повороте линий контура движение лобзиком прекращают

3)
заготовку придерживают правой рукой, а левой выпиливают

4)
заготовка должна лежать на выпиловочном столике

           14.Лакирование деревянных изделий выполняют:
                  1)для создания текстуры древесины

                  2)для обработки шлифовальной шкуркой

                  3)для покрытия морилками

                  4)для придания декоративного вида и защиты поверхностей от влаги и гниения

            15.   Машиной называют:
                  1) устройство для передачи или преобразования движений

                  2) винтовой зажим верстака.

                  3) детали общего назначения.

                  4) устройство для облегчения труда человека и преобразования энергии 

            16. В оборудование рабочего места слесаря не входит:
                 1) столярный верстак

                 2) слесарные верстак

                 3) слесарные тиски

                 4) защитная сетка

            17. Протягиванием через фильеру получается:
                 1) тонкий металлический лист

                 2) проволока

                 3) катанка

                 4) прокат

            18.Разверткой является:
               1) чертилка

               2) плоская заготовка из тонкого металлического листа для изготовления коробки

               3) кольцо

               4) длина окружности

             19. В последовательности создания изделия последним должен быть пункт:
              1) эскизное конструирование изделия

              2) выбор лучшего варианта

              3) изготовление опытного образца

              4) макетирование

              20.Выпуклость на металлическом листе правят:
               1) ударами киянки с края к середине выпуклости

               2) ударами киянки с середины выпуклости к краям

               3) протягиванием между забитыми гвоздями

               4) ватным тампоном

              21. К разметочному инструменту не относится:
               1)  циркуль

               2)  чертилка

               3)  угольник

               4)  зубило

             22.  Инструмент для тонкого металлического листа:
                  1)кусачки

                  2)ножницы

                  3)плоскогубцы

                  4)круглогубцы 

              23.Торец проволоки обрабатывают:
                     1) напильником

                     2)шлифовальной шкуркой

                     3) рашпилем

                     4) нагубниками

               24.  Быстро и хорошего качества кольца можно получить: 
                   1) навивкой проволоки на цилиндрическую оправку и разрезанием пружины

                   2) сгибанием проволоки на оправке в тисках

                   3) сгибанием проволоки плоскогубцами с последующей рубкой

                   4)  разрезанием проволоки и гибкой ее плоскогубцами

                25. Отверстия в жести не получают:
                    1) сверление

                    2) пробойником

                    3) пуансоном и матрицей на штамповочном прессе

                    4) молотком
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